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ETE, nell'ottica di un continuo sviluppo e miglioramento dei propri prodotti, si riserva la facoltà di apportare, in
qualsiasi momento e senza obbligo di preavviso, modifiche a dimensioni e caratteristiche tecniche.

Applicazioni Generali

Caratteristiche tecniche

Scale in Vetroresina e Alluminio
Materiale Termorestringente
Materiale per Impiantistica
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*-> Misure una volta ristretto.

Terminale Termorestringente in Poliolefina nera, con Adesivo Hot-Melt predisposto sulle pareti interne .
I terminali sono stati studiati specificatamente per essere un mezzo economico per le terminazioni di cavi a bassa
tensione.

EB

* Conformità alle spicifiche ENEL.
* Eccellenti proprietà fisiche.
* Ottima resistenza agli agenti chimici e ai solventi.
agli agenti atmosferici e ai raggi ultravioletti.
* Elevata resistenza a trazione.
* Ampio campo di restringimento e minor numero
di  misure richieste
* Temperat. continuata di lavoro: da -55°C a
+125°C
* Durata di immagazzinaggio illimitata.

I terminali tipo EB forniscono un mezzo economico
per realizzare le terminazioni dei cavi di bassa
tensione, di distribuzione e di servizio.
 L'EB sono prodotti che presentano un'eccellente
resistenza agli agenti atmosferici, chimici e ai
solventi.
Sono raccomandati sia per cavi aerei che interrati,
con rivestimenti in PVC, piombo o XLPE.
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/2T 3 A0 iloP2 9-03 -51 4 2-09 5 0,2-0,2 53-6 007

A52/3T iloP3 9-52 3-9 86 81- 0,2-0,3 61-4 03
A65/3T iloP3 22-65 9-03 44-081 0,2-0,3 051-07 03
A08/3T iloP3 53-08 71-54 44-081 0,3-0,4 003-581 03

A53/4T iloP4 21-53 4-61 52-001 5,1-5,2 53-6 053
A44/4T iloP4 02-44 1 01-8 04-041 5,1-5,2 59-61 002
A06/4T iloP4 32-06 41-43 54-091 8,2-5,3 051-05 06
A87/4T iloP4 53-87 41-83 54-502 5,2-5,3 003-581 03

Tabella dimensioni
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ATTENZIONE: Il materiale deve essere custodito nelle confezioni originali e deve essere protetto da
polvere, calore, umidità, esposizione diretta ai raggi solari, agenti atmosferici e vapori.

 Specifiche Tecniche

N.B.:    Le informazioni sopra descritte sono per operatori già addestrati
nell’applicazione del prodotto e ne descrivono il corretto metodo di installazione
sui cavi.     Viste le infinità di applicazioni e di condizioni in cui l’operatore
può trovarsi sul luogo di lavoro, è responsabilità dell’operatore di determinare
l’appropriatezza del metodo di installazione, come sua è la responsabilità dei
danni, diretti o indiretti, provocati da un uso improprio del prodotto.

 Le dimensioni e specifiche tecniche possono essere variate senza preventiva informazione.

Istruzioni d’uso

Scale in Vetroresina e Alluminio
Materiale Termorestringente
Materiale per Impiantistica
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Attenzione: Prima di procedere al restringimento ,assicurarsi che
l'ambiente di lavoro sia areato.

Assicurarsi che tutte le parti che verranno a contatto, siano pulite e sgrassate
mediante un panno imbevuto di solvente prima di applicare il terminale.

Per il termorestringimento del terminale  usare preferibilmente una torcia a GAS.
Regolare la torcia in modo da ottenere una fiamma morbida evitando di usare
una fiamma blu concentrata.

Applicare il terminale sul cavo precedentemente preparato, assicurandosi che
l’uscita del cavo sia posizionata saldamente sulla sede.

Procedere al termorestringimento del terminale applicando calore con la torcia
attorno alla sezione centrale del terminale lungo tutta la circonferenza.

Assicurarsi che il terminale si restringa uniformemente tuttointorno all'estremità
del cavo prima di procedere verso la parte superiore (Fig. 2).
Tenere la fiamma in continuo movimento per  evitare di danneggiare localmente il
terminale.
Ripetere la stessa operazione verso le uscite.
L'operazione potrà ritenersi completa quando l'adesivo posto all'interno del
terminale sia fuoriuscito dallo stesso (Fig. 3).

Attendere qualche minuto affinchè il terminale si raffreddi prima di compiere
altre operazioni ed evitare il contatto con il materiale e l'adesivo fuso se non
siano passati almeno 15 minuti dopo il suo restringimento.
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àtisneD mc/g( 3) 50,1 SB 2872
azzeruD )DerohS( 35 868OSI

acirtteleiDàtidigiR )mm/vk( 51 342CEI
auqcaotnemibrossA )%( 5,0< 26OSI

enoizarTaznetsiseR mm/N( 2) 9 725OSI
aruttor.magnullA )%( 052 725OSI

OVISEDA
auqcaotnemibrossA )%( 4,0 57435NID
acirtteleiDaznetsiseR )mm/vk( 51 18435NID

arutarepmeTtleM )C°( 511

ocimreTotnemaihccevnI C°051ah861 872SB 2
enoizartalla.tsiseR 9 mm/N 2 2872SB
aruttoralla.gnullA %052 2872SB

ocimreTkcohS C°002ah4 kcarKON

:aznetsiseR
itnevloSiA C°58ah61 7181OSI
idiulFiA C°32ah42 7181OSI
icimihCitnegailgA C°05ah861 7181OSI
effuMellA C°58ah42 7181OSI

 Assenza di prodotti di decomposizione pericolosi per l'operatore alla temperatura massima di contrazione.


