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Scale in Vetroresina e Alluminio
Materiale Termorestringente
Materiale per Impiantistica
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Il materiale deve essere custodito nelle confezioni originali e deve essere protetto da polvere, calore, umidità,
esposizione diretta ai raggi solari, agenti atmosferici e vapori.
ETE, nell'ottica di un continuo sviluppo e miglioramento dei propri prodotti, si riserva la facoltà di apportare, in
qualsiasi momento e senza obbligo di preavviso, modifiche a dimensioni e caratteristiche tecniche.
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Tabella dimensioni
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- Eccellenti proprietà fisiche.
- Elevata resistenza a trazione.
- Ottima resistenza agli agenti chimici ed ai solventi.
- Ottima resistenza agli agenti atmosferici e raggi
U.V.
- Temperatura di lavoro da - 55° a + 120°C in
continuo.
- Durata di immagazzinaggio illimitata.

Messa in opera semplice e rapida anche in spazi
ristretti.

Guaina termorestringente con speciale rivestimento
adesivo posto sulle pareti interne che consente una
chiusura perfetta e permanente anche in presenza
di superfici irregolari.

A - Guaina termoretraibile con adesivo predisposto
sulla parete interna.
B - Manicotto in nylon.
C - Foglio istruzioni per la corretta messa in opera.
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Corredo termorestringente utilizzabile per realizzare giunzioni per "monotubo" da 40 e 50 mm di diametro.

Composizione Corredo

Caratteristiche tecniche

Scheda Prodotto
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ATTENZIONE: Il materiale deve essere custodito nelle confezioni originali e deve essere protetto da
polvere, calore, umidità, esposizione diretta ai raggi solari, agenti atmosferici e vapori.

 Specifiche Tecniche

N.B.:    Le informazioni sopra descritte sono per operatori già addestrati
nell’applicazione del prodotto e ne descrivono il corretto metodo di installazione
sui cavi.     Viste le infinità di applicazioni e di condizioni in cui l’operatore
può trovarsi sul luogo di lavoro, è responsabilità dell’operatore di determinare
l’appropriatezza del metodo di installazione, come sua è la responsabilità dei
danni, diretti o indiretti, provocati da un uso improprio del prodotto.

 Le dimensioni e specifiche tecniche possono essere variate senza preventiva informazione.

Istruzioni d’uso

Scale in Vetroresina e Alluminio
Materiale Termorestringente
Materiale per Impiantistica
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 Specifiche Tecniche della Guaina Termorestingente
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Attenzione: Prima di procedere al restringimento ,assicurarsi che
l'ambiente di lavoro sia areato.

Prima di iniziare l'operazione, pulire da fango e polvere il tritubo o monotubo per
circa 1 metro da ciascuna testa.
- Eseguire il taglio perpendicolare della testa del tubo.
- Nel caso si operi con il tritubo eseguire la separazione dei tre tubi avendo cura
di asportare completamente i due setti centrali di unione.
- Inserire la guaina tubolare su uno dei tubi da giuntare.
- Unire le due teste del tubo nel manicotto avendo cura di appoggiarle al centro
del manicotto contro l'anello di fermo
- Posizionare la guaina termorestringente in modo tale che risulti nella mezzeria
del manicotto in PE

Per il termorestringimento della guaina  usare preferibilmente una torcia a GAS.
Regolare la torcia in modo da ottenere una fiamma morbida evitando di usare
una fiamma blu concentrata.
Procedere al termorestringimento della guaina applicando calore con la torcia
attorno alla circonferenza partendo dal centro della stessa (Fig.1).
Assicurarsi che la guaina si restringa uniformemente tuttointorno all'estremità
del tubo prima di procedere verso la una delle due estremità (Fig. 2).
Tenere la fiamma in continuo movimento per evitare di danneggiare localmente
la guaina.      Ripetere la stessa operazione verso l'altra estremità..
L'operazione potrà ritenersi completa quando l'adesivo posto all'interno della guaina
sia fuoriuscito dallo stesso (Fig. 3).
Attendere qualche minuto affinchè la guaina si raffreddi prima di compiere altre
operazioni ed evitare il contatto con il materiale e l'adesivo fuso se non siano
passati almeno 15 minuti dopo il suo restringimento.

La giunzione  del tritubo a tubo singolo oltre alla maggiore facilità dell'esecuzione,
unisce il vantaggio delle minori probabilità' di perdite di pressione al momento
dello sparo del cordino.

3

ocimreTotnemaihccevnI C°051ah861 872SB 2
enoizartalla.tsiseR 81 mm/N 2 2872SB
aruttoralla.gnullA %054 2872SB

ocimreTkcohS kcarKON 1762DMTSA

:aznetsiseR
enoisorroCallA ovisorroCoN 1762DMTSA
ilOilgA etnelleccE 571OSI
effuMellA anouBotloM 1102SB
itteloivartluiaàtilibatS anouBotloM
ihgnufiA anouBotloM 102SB 1
itnevloSiA C°58ah61 11-90ISE

àtisneD mc/g( 3) 40,1 SB 2872
azzeruD )DerohS( 06-55 TSA 0422DM

acirtteleiDàtidigiR )mm/vk( 02-51 941DMTSA
auqcaotnemibrossA )%( 1,0< 26OSI

enoizarTaznetsiseR mm/N( 2) 21 836DMTSA
aruttor.magnullA )%( 004 836DMTSA

OVISEDA
auqcaotnemibrossA )%( 4,0 C59435NID
acirtteleiDaznetsiseR )mm/vk( 51 2872SB

arutarepmeTtleM )C°( 511 llaB&gniR

F
O

 -
 G

iu
n
ti
 M

o
n
o
tu

b
o

 Assenza di prodotti di decomposizione pericolosi per l'operatore alla temperatura massima di contrazione.


